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APX3000/4000

YUKSEK PERFORMANSLI YENI JENERASYON KESICILER

2 MITSUBISHI MATERIALS



APX 3000/4000

APX3000/4000

COK FONKSIYONLU FREZELEME KESICiSi

COK iSLEVSEL

APX 3D isleme operasyonlarida dahil olmak lizere miikemmel rampalama kapasitesine sahiptir.

ST

Omuz frezeleme

Rampalama B Kanal frezeleme
Cep frezeleme B Helisel frezeleme
3D Profilisleme Yiizey frezeleme
RiJITLiIGI YUKSEK KESiCi GOVDESI ETKiN DERIN DELIK iSLEME

Uc yuvasi alti daha kalin birakilarak rijitlik arttirilmistir. ~ APX3000/4000 takimlarin derin zor uygulamalar icin
Yiksek derecede isiya dayanikli Gstin alasimi 6zel olan ekstra uzun saftli tipleri de bulunmaktadir.
ylzey islemi korozyona ve asinmaya karsi kesici
govdeye direnc kazandirir. sogutmayi ve talas
tahliyesini artirmak icin kesici govdeler sogutma
delikli olarak tasarlanmistir.

(Uzun, ekstra uzun saftli tip)

(Standart saftli tip)




APX 3000/4000

MP6100, MP7100, MP2100

BIRIKTIRILMIS AL-TI-CR-N BAZLI PVD KAPLAMA

PVD kaplamalar tokluk, dusuk sirtinme katsayisi, mikemmel kaynak, asinma ve isi direnci gibi 6zelliklere sahip-
tir. Bu sayede MP6100, MP7100 ve MP9100 gibi dayanikli ve hassas kaliteler ortaya cikar.

yapl

PEESER——— .. DUusUk surtinme katsayisi
nedeniyle mikemmel
yapisma direnci

** Eklenerek artan PVD kaplama

4-- Ozel sinterlenmis karbiir alt

TOUGH-) Teknoloji

Ayrik kaplama teknolojilerinin bir birlesimi;

saglar.
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ssest .. Cok katli kaplama, catlaklarin alt yapiya

(Grafik Gosterim)

islemesini onler.

GENIiS MALZEME ARALIGI iCiN KESICi UC KALITELERI

PVD ve cok katmanli yapisiyla ekstra tokluk

t

2700

2800 Sertliigﬂqv] 3000 3100
ASINMA DIRENCI

UYGULAMA ARALIGI

M

M10

VP15TF

MP7130

M20
M30

VP20RT

M40

H10

H20

VP15TF

H30

H40

Celigin genel frezelenmesi icin
MP6120

Celigin darbeli frezelenmesi icin
MP6130

Paslanmaz celigin frezelenmesi icin
MP7130

Dokidm demirin genel amacli
frezelenmesi icin MC5020

HRSA ve Titanyum‘un genel amacli
frezelenmesi icin MP9120

Dengesiz kosullar altinda HRSA

ve Titanyumlarin genel olarak
islenmesi icin MP9130

M : MP6100, MP7100, MP9100

MX3030 - SERMET KALITESI
MX3030, geleneksel Urlnlere gore
daha ylksek termal iletkenlige sa-
hiptir ve mikemmel termal catlama
direncine sahiptir. Bu nedenle, asin-
may! bastirmak ve ylizey kalitesini
korumak mimkunddr.

Aliiminyum‘un genel amacli
frezelenmesiicin TF15

M : Geleneksel

VP15TF

Kaplama ile kombine edilmis
ylksek asinma ve kirilma
direncine sahip karbur alt yapi
istikrarli isleme ozellikleri sunar

VP20RT

Cok iyi kirilma direnci ozelligi
sayesinde paslanmaz ve genel
celiklerin agir darbeli kesilmesi
isiicin idealdir



APX 3000/4000

KESME DIRENCI DUSUK KESICI UCLAR

Kesici uclarin gelistirilmesinde modern simiilasyon teknolojisi kullanilmistir. Simdi zayf tezgahlarda ve is
parcalarinda verimli bir sekilde isleme yapilabildigi gibi, ince duvarli derin is parcasasi uygulamalari icin de idealdir.

Helisel iki asamali
dalma agisi

Tok kesme kenar
(Dis biikey kavis)

KESiCi UC OLCUSU

APX4000 APX3000

15mm Maks. Kesme Derinligi 10 mm Maks. Kesme Derinligi

IDEAL TALAS KONTROLU VE ISI UZAKLASTIRMA

Kesme sirasinda olusan isi, APX'in 6zel geometrisi sayesinde disurulur. Kesici ucun olusturdugu kolay atim icin
ideal talas formu sekli .

KESME SARTLARI Diisiik 1s1 olusumu Yiiksek i1s1 olusumu
Malzeme 42CrMo4

Takim APX3000R254SA255A §

Kesici uc AOMT123608PEER-M

Kalite VP15TF %

(m/dk] 150 @ é

fz (mm/dis) 0.15

ap (mm) 6.0

ae (mm) 6.0 APX Geleneksel

KESICi UC TALAS KIRICILARI

Taslanmis&Parlatilmis

Kesme Kenari Dayanikli (Aluminyum alasimlar:

Genel Kullanim

M kirici H E:EICI icin)
(APX3000, APX4000) GM kirici
(APX3000, APX4000) (APX3000)
Dalma acisi: 25° Dalma acisi: 7° Dalma acisi: 25°

Ucun kesici govdeye yerlestirildigin deki dalma acisi.
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APX3000 A@®CQLOSTE

COK ISLEVLI FREZELEME
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WELDON SAFTLI TiP Yalnizca sag takim

Siparis No. DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP Tip n

s
0
APX3000R121WAT16SA [ ] 12 16 85 25 0.10 10 6.0° 10500 1 1 ® A0::T12
APX3000R141WAT6SA [ ] 14 16 85 25 0.11 10 6.0° 9000 1 1 () A0:T12
APX3000R162WAT6SA [ ] 16 16 85 25 0.11 10 11.3° 20900 2 2 (] AO:T12
APX3000R182WAT6SA [ ] 18 16 85 25 0.11 10 8.6° 19600 2 3 (] AO:T12
APX3000R182WAT6LA [ ] 18 16 120 25 0.16 10 8.6° 19600 2 3 (] AO:T12
APX3000R202WA20SA [ ] 20 20 100 30 0.21 10 6.9° 18500 2 2 (] AOT12
APX3000R203WA20SA [ ] 20 20 100 30 0.21 10 6.9° 18500 8 2 (] AO:T12
APX3000R202WA20LA o 20 20 150 60 0.32 10 6.9° 18500 2 2 (] AO:T12
APX3000R223WA20SA (] 22 20 115 30 0.25 10 5.7° 17600 3 3 ® A0::T12
APX3000R222WA20LA [ ] 22 20 150 30 0.34 10 5.7° 17600 2 3 ® AOT12
APX3000R252WA25SA [ ] 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 2 2 () AO:T12
APX3000R253WA25SA [ ] 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 3 2 [ AO::T12
APX3000R254WA25SA [ ] 25 25 115 85 0.38 10 4.6° 16400 4 2 (] AO:T12
APX3000R253WA25LA [ ] 25 25 170 70 0.51 10 4.6° 16400 3 2 () A0::T12
APX3000R284WA25SA (] 28 25 115 85 0.40 10 3.8° 15500 4 3 ® A0::T12
APX3000R283WA25LA [ ] 28 25 170 35 0.61 10 3.8° 15500 3 3 (] AO0:T12
APX3000R304WA32SA [ ] 30 32 125 45 0.64 10 3.4° 14900 4 1 (] AO:T12
APX3000R323WA32SA [ ] 32 32 125 45 0.68 10 3.1° 14400 3 2 ° AO:T12
APX3000R324WA32SA [ ] 32 32 125 45 0.67 10 3.1° 14400 4 2 (] AO:T12
APX3000R325WA32SA [ ] 32 32 125 45 0.68 10 3.1° 14400 5 2 (] AO:T12
APX3000R353WA32LA o 85 32 190 45 1.11 10 2.7° 13700 g 8 ® A0 :T12
APX3000R403WA32SA | 40 32 125 45 0.75 10 2.2° 12800 3 3 ® A0::T12
APX3000R405WA32SA [ ] 40 32 125 45 0.75 10 2.2° 12800 5 3 (] AO:T12
APX3000R406WA32SA [ ] 40 32 125 45 0.76 10 2.2° 12800 6 3 ° AO:T12
1/2
1. RE 2 2.4 kése radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 10'de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. v?

2. Takim ve kesici uc stabilitesini saglamak icin maksimum izin verilebilir (RPMX]) mil hizlari ayarlanmistir. 1 '\4
3. Takim yliksek hizlarda kullanildiginda, takimin ve tutucunun dogru sekilde balansini saglayin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. [J: Sadece siparis tizerine uretilir.
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APX3000 A@®CLOSTE

COK ISLEVLI FREZELEME
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Yalnizca sag takim

DUZ SAFTLI TiP

Siparis No. DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP Tip n

s
]
APX3000R121SA16SA * 12 12 85 25 0.10 10 6.0° 10500 1 1 () AO:T12
APX3000R141SA16SA * 14 14 85 25 0.1 10 6.0° 9000 1 1 [ AO:T12
APX3000R162SA16SA [ ] 16 16 85 25 0.11 10 11.3° 20900 2 2 () AO:T12
APX3000R182SA16SA * 18 18 85 25 0.1 10 8.6° 19600 2 3 [ ) AQ:T12
APX3000R182SA16LA [ ] 18 18 120 25 0.16 10 8.6° 19600 2 3 [ ) AOT12
APX3000R182SA16ELA [ ] 18 18 180 25 0.25 10 8.6° 19600 2 3 ( AOT12
APX3000R202SA20SA * 20 20 100 30 0.21 10 6.9° 18500 2 2 () AO:T12
APX3000R203SA20SA [ ] 20 20 100 30 0.21 10 6.9° 18500 3 2 [ AO0:T12
APX3000R202SA20LA [ ] 20 20 150 60 0.32 10 6.9° 18500 2 2 () AO:T12
APX3000R202SA20ELA * 20 20 200 70 0.42 10 6.9° 18500 2 2 () AO0:T12
APX3000R223SA20SA [ J 22 22 115 30 0.25 10 5.7° 17600 3 3 [ ) AQ:T12
APX3000R222SA20LA [ ] 22 22 150 30 0.34 10 5.7° 17600 2 3 [ ) AOT12
APX3000R222SA20ELA * 22 22 200 30 0.45 10 5.7° 17600 2 3 () AO:T12
APX3000R252SA25SA * 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 2 2 [ AO0:T12
APX3000R253SA25SA * 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 3 2 () AO:T12
APX3000R254SA255A [ ] 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 4 2 [ AO0:T12
APX3000R252SA25LA * 25 25 170 70 0.51 10 4.6° 16400 2 2 [ AQ:T12
APX3000R253SA25LA * 25 25 170 70 0.51 10 4.6° 16400 3 2 [ ) AQ:T12
APX3000R252SA25ELA * 25 25 220 80 0.75 10 4.6° 16400 2 2 [ ) AO:T12
APX3000R253SA25ELA * 25 25 220 80 0.75 10 4.6° 16400 3 2 [ ) AO0:T12
1/2
1.RE> 2.4 kijsg r'adyuslu'k'esic.i gglaur kullanlll!rken, tqtucungq sayfg 10.'clie gdsterildigi gibi islenmesi gereklidir. 1 'V?
2. Takim ve kesici uc stabilitesini saglamak icin maksimum izin verilebilir (RPMX) mil hizlari ayarlanmistir. (&4

3. Takim yliksek hizlarda kullanildiginda, takimin ve tutucunun dogru sekilde balansini saglayin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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APX3000 - COK iSLEVLi FREZELEME - DUZ SAFTLI TiP

Siparis No. DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP Tip n

s
0
APX3000R284SA25S5A * 28 28 115 35 0.40 10 3.8° 15500 4 3 (] AO0:T12
APX3000R282SA25LA * 28 28 170 45 0.61 10 3.8° 15500 2 3 () AO:T12
APX3000R283SA25LA * 28 28 170 35 0.61 10 3.8° 15500 3 3 [ AO0:T12
APX3000R282SA25ELA * 28 28 220 35 0.80 10 3.8° 15500 2 3 (] AO:T12
APX3000R283SA25ELA * 28 28 220 35 0.79 10 3.8° 15500 3 3 (] AQ:T12
APX3000R304SA32SA * 30 30 125 45 0.64 10 3.4° 14900 4 2 (] AO:T12
APX3000R323SA32SA * 32 32 125 45 0.68 10 3.1° 14400 3 2 (] AO0:T12
APX3000R324SA32SA * 32 32 125 45 0.67 10 3.1° 14400 4 2 (] AO:T12
APX3000R325SA325A * 32 32 125 45 0.68 10 3.1° 14400 5 2 (] AO0::T12
APX3000R322SA32LA * 32 32 190 90 1.07 10 3.1° 14400 2 2 () AO:T12
APX3000R323SA32LA * 32 32 190 90 1.05 10 3.1° 14400 3 2 [ ) AQ:T12
APX3000R322SA32ELA * 32 32 260 100 1.47 10 SAIS 14400 2 2 (] AQ:T12
APX3000R323SA32ELA * 32 32 260 100 1.45 10 3.1° 14400 3 2 (] AOQ:T12
APX3000R352SA32LA * 35 35 190 45 1.12 10 2.7° 13700 2 3 (] AO:T12
APX3000R353SA32LA * 35 35 190 45 1.1 10 2.7° 13700 3 3 () AO0:T12
APX3000R352SA32ELA * 85 35 260 45 1.53 10 2.7° 13700 2 3 () AO:T12
APX3000R353SA32ELA * 35 35 260 45 1.52 10 2.7° 13700 3 3 [ AO0:T12
APX3000R403SA32SA * 40 40 125 45 0.75 10 2.2° 12800 3 3 [ ) AQ:T12
APX3000R405SA32SA * 40 40 125 45 0.75 10 2.2° 12800 5 3 (] AQ:T12
APX3000R406SA32SA * 40 40 125 45 0.76 10 2.2° 12800 6 3 (] AOT12
APX3000R507SA32SA * 50 50 125 45 0.90 10 1.7° 11300 7 3 (] AO0:T12
APX3000R638SA32SA * 63 63 125 45 1.04 10 1.3° 10000 8 3 () AO:T12
2/2

1. RE > 2.4 kose radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 10'de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. 1 V?
2. Takim ve kesici uc stabilitesini saglamak icin maksimum izin verilebilir (RPMX) mil hizlari ayarlanmistir. '\(
3. Takim yiiksek hizlarda kullanildiginda, takimin ve tutucunun dogru sekilde balansini saglayin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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APX3000 A@®CLOSTE
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Yalnizca sag takim

DC Tespit Civatasi Geometri

032, 040 HSC08030H

@50, 63  HSC10030H [y —
980 HSC12035H ==
2100 HSC16040H

MALAFA TiP

Siparis No. DC DCONMS LF WT APMX RMPX RPMX ZEFP n

s

0
APX3000-032A05RA [ ] 32 16 40 0.2 10 3.1° 14400 5 [} AO0::T12
APX3000-040A06RA [ ] 40 16 40 0.3 10 2.2° 12800 6 o AO0T12
APX3000-050A07RA [ ] 50 22 40 0.4 10 1.7° 11300 7 [} AO:T12
APX3000-063A08RA [ ] 63 22 40 0.7 10 1.3° 10000 8 (] AO0:T12
APX3000-080A09RA [ ] 80 27 50 1.3 10 1.0° 8800 9 [} AO:T12
APX3000-100A11RA [ ] 100 32 63 2.2 10 0.8° 7800 " o AO:T12
A

1. RE > 2.4 kose radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 10'de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. 1 V?
2. Takim ve kesici uc stabilitesini saglamak icin maksimum izin verilebilir (RPMX) mil hizlari ayarlanmistir. '\4
3. Takim ylksek hizlarda kullanildiginda, takimin ve tutucunun dogru sekilde balansini saglayin.

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis No. DC DCONMS CBDP DAH DCCB DHUB KWw L8
APX3000-032A05RA B2 16 18 9 14 30 8.4 5.6
APX3000-040A06RA 40 16 18 9 14 34 8.4 5.6
APX3000-050A07RA 50 22 20 1" 17 45 10.4 6.3
APX3000-063A08RA 63 22 20 " 17 55 10.4 6.3
APX3000-080A09RA 80 27 23 13 20 70 12.4 7

APX3000-100A1T1RA 100 32 26 17 26 80 14.4 8

1

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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APX3000 2O®CQ0OSE

COK ISLEVLI FREZELEME
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VIDA BAGLANTILI TiP
0]
I =
s o, s . 22 . . .t .1zt OKE
2 [3) o x < L - o | [ = w
0 a a o o 3 ) o = < [ N
APX3000R162M08A [ 16 8.5 13 48 30 10 M8 0.1 10 11.3° 2 [ ) AQ:T12
APX3000R182M08A30 * 18 8.5 13 48 30 10 M8 0.1 10 8.6° 2 [ ) AO0:T12
APX3000R203M10A [ ] 20 10.5 18 49 30 14 M10 0.1 10 6.9° 3 [ ) AO:T12
APX3000R223M10A30 * 22 10.5 18 49 30 14 M10 0.1 10 5.7° 3 () AO0:T12
APX3000R254M12A (] 25 12.5 21 57 35 19 M12 0.2 10 4.6° 4 () AO:T12
APX3000R284M12A35 * 28 12.5 21 57 35 19 M12 0.2 10 3.8° 4 () AOT12
APX3000R304M16A40 * 30 17 29 63 40 24 M16 0.3 10 3.4° 4 (] AQ:T12
APX3000R325M16A [ 32 17 29 63 40 24 M16 03 10 3.1° 5 [ AQ:T12
APX3000R355M16A40 * 35 17 29 63 40 24 M16 0.3 10 27° 5 { AOT12
APX3000R406M16A [ ] 40 17 29 63 40 24 M16 0.3 10 22° 6 [ AO0:T12
11
1. RE 2 2.4 kése radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 10'de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. 1 'V?
2. Vida baglantili malafalar icin sayfa 32 bakiniz. (4

YEDEK PARCALAR

DC Takim Tipi DC Takim Tipi \\\\{\\\ /®

Baglama Vidasi* Anahtar Sikisma Onleyici Yag
12 APX3000R12 14 APX3000R14 TPS25 TIPO7F MK1KS
16 APX3000R16 18 APX3000R18 TPS25 TIPO7F MK1KS
20 APX3000R20 TPS25 TIPO7F MK1KS
22 APX3000R22 25 APX3000R25 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
28 APX3000R28 30 APX3000R30 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
32 APX3000R32 32 APX3000-032 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
35 APX3000R35 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
40 APX3000R40 40  APX3000-040 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
50 APX3000R50 50 APX3000-050 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
63 APX3000R63 63  APX3000-063 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
80 APX3000-080 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
100 APX3000-100 TPS25-1 TIPO7F MK1KS

* Sikma Torku (N e m): TPS25 = 1.0, TPS25-1=1.0

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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APX3000

KESICI UCLAR

B ceui *e se0e oo
M Paslanmaz Celik Birden cok faktdre bagli olarak kesme kosullarinin
Dékme Demir 'S TR XK TIE 3 degisebilecegini unutmayin. Daha fazla ayrintiicin tavsiye
edilen kesme kosullarina bakiniz.
Demir icermeyen Malzemeler ¢ L 2
Isiya Direncli Alasim, Titanyum Alasim I XK S Kenar hazirlama: E: Yuvarlak F: Keskin
H | Sertlestirilmis Celik
Kaplamali *1 *2
1]
g ©O © © © © © i - O o o
Siparis No. . 58S 22c2pb 23 88 Geometri
E 5N82a2e2 8z 8sSS wc w w
W X2 T 2T XXX > >ZTF =22 a4a42 vwvoaoce
AOMT123602PEER-M M E e 6 6 06 0 0 0 ® O 1210 6.6 3.6 1.8 0.2 Genel M
AOMT123604PEER-M M E O 6 06 6 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 1.6 0.4
AOMT123608PEER-M M E o 6 06 06 060 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 1.2 0.8
AOMT123610PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 1.0 1.0
AOMT123612PEER-M M E o 6 6 06 60 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.8 1.2
AOMT123616PEER-M M E o ®© 6 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 1.6
AOMT123620PEER-M M E o 6 06 606 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 2.0
AOMT123624PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 2.4
AOMT123630PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 3.0
AOMT123632PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 3.2
AOMT123604PEER-H M E © © © 6 6 6 06 O ® O® 1210 6.6 3.6 1.6 0.4 Giiclii Kesme
AOMTI23608PEER-H M E © © @€ © @ © @ © ® @ 121066 36 1.2 0g KemarTipiH
AOMT123616PEER-H M E © © © © © 6 0 © ® O 1210 6.6 3.6 0.4 1.6
AOGT123602PEFR-GM G F [ ) 12 10 6.6 3.6 1.8 0.2  Aliiminyum
AOGT123604PEFR-GM G ° 1210 6.6 3.6 1.6 0.4  Alasmlarnin
Islenmesi Icin GM
AOGT123608PEFR-GM G [ ] 12 10 6.6 3.6 1.2 0.8

*1: Sermet
*2: Karbiir

1. Govdenin eksenel dalma acisina bagli olarak kdse radyusu RE, is malzemesinin R seklinden farklidir. Ek bilgi icin litfen satis

ofisimiz ile iletisime geciniz.

GENIiS KOSE RADYUSLU KESiCi UCLARIN KULLANIMINA iLiSKiN NOT

RE > R 2.4 kdse radyuslu kesici uclari kullanilirken,
lutfen sagda gosterildigi gibi takimin radyus formunu

modifiye edin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

RE (mm) R (mm)
2.4 1.9
3.0 2.5
3.2 2.7

R: Takimin kdse radyusu
RE: Kesici ucun kdse radyusu
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APX3000

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME HIZI
ae
Malzeme Ozellikler Kesici ug Kalite ﬂ £0.25DC 0.25-0.5DC | 0.5-0.75DC | DC (Kanal)
1. 2. Ve
) MP6120  VPI5TF M H 230(180- 270) (220 (170 - 260) [180 (140 - 210) | 180 (140 - 210)
Yumusak Celik <180HB
MP6130  VP20RT M H 200 (150 - 240) {190 (140 - 230) [150 (110 - 180) | 150 (110 - 180)
Karbon Celigi, 18035018 MP6120  VPI5TF M H 180 (140- 210) {170 (130 - 200) [140 (110~ 160) | 140 (110 - 160)
Alasimli Celik MP6130  VP20RT M H 150(110- 180) [140 (100~ 170) |110( 80- 130) [ 110( 80~ 130)
M Paslanmaz Celik <270HB MP7130 VP20RT M H 180 (140- 210) {170 (130 - 200) [140 (110 - 160) | 140 (110 - 160)
Gri Dékme Demir  <350MPa MC5020 VP15TF  H — 250(200- 300) 240 (190 - 290) [210 (160 - 260) | 140 (110 - 160)
Duktil Dékme Demir <800MPa MC5020 VP15TF  H —  130(100- 150) {120 ( 90- 140) [100( 80- 120) |100( 80- 120)
Aliiminum Alasimi — TF15 - GM — 500 (200 - 1000) |500 (200 - 1000) |500 (200 - 1000) | 500 (200 - 1000)
_ MP9120 VPI5TF M H 50(40- 70) — = 50( 40- 70)
Titanyum Alasimi <350HB
MP9130  VP20RT M H  40(30- 60) — — 40(30- 60)
Isiya Direncli MP9120 VPI5TF M H  40(30- 60) = = 40(30- 60)
Alasim MP9130 VP20RT M H 30(20- 40) — — 30( 20- 40
H | Sertlestirilmis Celik 40-55HRC VP15TF = H — 90( 70- 100)| 85( 60~ 100)| 70( 50- 80)| 70( 50- 80)
11
MV1000 KESICI UCLAR
KESME HIZI (KURU KESME)
= 2e
N L £0.25 DC 0.25-0.5 DC 0.5-0.75 DC DC (Kanal)
Malzeme Ozellikler =2 .
> Onerimiz
o . MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030
X .
. 280 230 270 220 220 180 220 180
Yumusak Celik <180HB e (220-330) (180-270)|(210-320) (170-260)|(170-260) (140-210)|(170-260) (140-210)
220 180 210 170 170 140 170 170
180-280HB ec L M
Karbon Celik, (170-260) (140-210)|(160-240) (130-200)|(130-200) (110-160)|(130-200) (130-200)
Alasimli Celik
?IMis 180 180 170 170 140 140 140 140
280-350H8 ®€ L M 140-210) (140-210)|(130-200) (130-200)|(110-160) (110-160}|(110-160) (110-160)
180 170 140 140
Ostent <200HB LM (140-210)| —  (130-200)| —  (110-160)] —  (110-160)
stenitik Paslanmaz
Celik
" 150 140 110 110
M >200HB LM (110-180)| —  (100-160)] —  (80-130)| —  (80-130)
Cokelme ile sertlestirilen 140 140 140 _ 140
pastanmaz celik <450HB LM (110-170))  ~  (110-170) (110-170) (110-170)
. ) 200 150 190 140 170 125 170 100
Gri Dakme Demir S ®€ M L (150-280) (100-200)|(140-270) (90-190) |(130-240) (80-170) |(130-240) [80-120)
Duktil Dékme <800MPa o M L 180 150 170 140 150 125 150 150

Demir

(140-250) (100-200)

(130-240) (90-190)

(120-210) (80-170)

(120-210) (120-210)

1



APX 3000/4000

APX3000

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME DERINLIGI/DIS BASINA iLERLEME

DC
Malzeme Ozellikler  ae 612-016 018-025 028 - @100
ap fz ap fz ap fz
<b 0.15 <5 0.25 <5 0.20
4-17 0.10 5-7 0.20 5-7 0.15
<0.25DC
— — 7-85 0.15 7-85 0.10
— — 85-10 0.10 8.5-10 0.07
<2 0.15 <3 0.25 <3 0.20
Yumusak Celik, <180HB 2-5 0.10 3-55 0.20 3-55 0.15
Karbon Celigi, 0.25-0.5DC
Alasimli Celik 180 - 350HB - - Sl il 2olald UalY
— — 8-10 0.10 8-10 0.07
<4 0.10 NA 0.15 <3 0.10
0.5-0.75DC
— — 4-10 0.10 3-7 0.07
NA 0.10 <3 0.10
DC (Kanal) <3 0.10
4-7 0.07 3-5 0.07
NA 0.15 <5 0.20 <5 0.20
4-17 0.10 5-7 0.15 5-7 0.15
<0.25DC
— — 7-8.5 0.10 7-85 0.10
— — 85-10 0.07 8.5-10 0.07
<2 0.15 <3 0.20 <3 0.20
] 2-5 0.10 3-55 0.15 3-55 0.15
M Paslanmaz Celik <270HB 0.25-0.5DC
— — 55-8 0.10 55-8 0.10
— — 8-10 0.07 8-10 0.07
<b 0.10 <b 0.10 <3 0.10
0.5-0.75DC
— — 4-10 0.07 3-7 0.07
<4 0.10 <3 0.10
DC (Kanal) <3 0.10
4-17 0.07 3-5 0.07
NA 0.15 <5 0.25 <5 0.20
4-17 0.10 5-7 0.20 5-7 0.15
<0.25DC
— — 7-8.5 0.15 7-85 0.10
— — 8.5-10 0.10 8.5-10 0.07
<2 0.15 <3 0.25 <3 0.20
Cekme 2-5 0.10 3-55 0.20 3-55 0.15
Gri Dokme Demir direnci 0.25-0.5DC
<350MPa — — 55-8 0.15 5.5-8 0.10
— — 8-10 0.10 8-10 0.07
<4 0.10 NA 0.15 <3 0.10
0.5-0.75DC
— — 4-10 0.10 3-7 0.07
<b 0.10 <3 0.10
DC (Kanal) <3 0.10
4-17 0.07 3-5 0.07

1. Bu kesme kosullari standart sank ve malafa tip takimlar icin bir tavsiyedir.
Litfen isleme kosullarina gére ayarlamalar yapin.

2. Bazi durumlarda titresim meydana gelebilir. Liitfen asagidaki durumlarda kesme derinligini disiriin ve/veya kesme
kosullarini distiriin:
e Uzun sank tipi ve ekstra uzun sank tipi takimlari kullanilirken.
e Standart veya malafa tipi ile uzun takim serbest boy kullanilirken.
¢ Disiik baglama rijidligine sahip uygulamalarda veya tezgah distik rijidlikde ise.

3. Seyrek ve sik adimli takimlarin kullanilmasi durumunda, titresim olusabilir.Titresimin 6nlenmesi icin seyrek adimli tip takim
onerilir.

4. Agir darbeli ve saglam olmayan islemeler icin, H kiricisi ilk tavsiyedir.



APX 3000/4000

APX3000 - KESME DERINLIGI/DIS BASINA iLERLEME

DC
Malzeme Ozellikler ae 012-016 918-025 ?28-0100
ap fz ap fz ap fz
<b 0.10 <5 0.20 <5 0.20
4-17 0.07 5-7 0.15 5-7 0.15
<0.25DC
- - 7-8.5 0.10 7-85 0.10
— — 8.5-10 0.07 8.5-10 0.07
<2 0.10 <3 0.20 <3 0.20
. Cekme
6 " 2-5 0.07 3-5.5 0.15 3-55 0.15
puktt Dokme direnci 0.25 - 0.5DC
emir <800MPa - - 55-8 0.10 55-8 0.10
- — 8-10 0.07 8-10 0.07
<b 0.07 <h 0.10 <3 0.10
0.5-0.75DC
- - 4-10 0.07 3-7 0.07
<h 0.10 <3 0.10
DC (Kanal) <3 0.07
4=-17 0.07 3-5 0.07
<b 0.15 <b 0.25 <4 0.20
<0.25DC
4-17 0.10 4-17 0.15 4-17 0.10
. <b 0.15 <h 0.20 <4 0.20
Aliminum Alasimi — 0.25-0.5DC
4-17 0.10 4-17 0.10 4-17 0.10
0.5-0.75DC <5 0.10 <5 0.15 <5 0.10
DC (Kanal) <5 0.10 <5 0.20 <5 0.15
NA 0.15 <b 0.15 <b 0.10
) <0.25DC
Titanyum Alasimi <350HB 4-17 0.10 4-17 0.10 4-17 0.07
0.25-0.5DC <3 0.05 <3 0.05 <3 0.05
|5|ya D|renc[| 0.5-0.75DC <2 0.10 <2 0.05 <2 0.05
Alasim DC (Kanal) <1 0.05 <1 0.05 <1 0.05
<4 0.10 <5 0.15 <b 0.15
<0.25DC 4-17 0.07 5-7 0.10 5-7 0.10
— — 7-85 0.07 — —
H | Sertlestirilmis Celik 40 - 55HRC <2 0.10 <3 0.15 <3 0.15
0.25-0.5DC
2-5 0.07 3-55 0.10 — —
0.5-0.75DC <b 0.07 <h 0.07 <3 0.07
DC (Kanal) <3 0.07 NA 0.07 <3 0.07

1. Bu kesme kosullari standart sank ve malafa tip takimlar icin bir tavsiyedir.
Litfen isleme kosullarina gore ayarlamalar yapin.

2. Bazi durumlarda titresim meydana gelebilir. Litfen asagidaki durumlarda kesme derinligini disiriin ve/veya kesme
kosullarini disiriin:
e Uzun sank tipi ve ekstra uzun sank tipi takimlari kullanilirken.
e Standart veya malafa tipi ile uzun takim serbest boy kullanilirken.
¢ Disiik baglama rijidligine sahip uygulamalarda veya tezgah distik rijidlikde ise.

3. Seyrek ve sik adimli takimlarin kullanilmasi durumunda, titresim olusabilir.Titresimin dnlenmesi icin seyrek adimli tip takim
onerilir.

4. Agir darbeli ve saglam olmayan islemeler icin, H kiricisi ilk tavsiyedir.
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APX 3000/4000

APX3000

RAMPALAMA /HELISEL KESME

1 Rampalama

Kesme kosullari icin asagidaki tabloya bakiniz. Dis basina
ilerleme ve kesme hizi icin kanal frezeleme kesme
kosullarina uyun.

2.1

Diiz Dipli Kor Delikler

2 Helisel kesme

2.2 Acik Delikler

L.

- Adim (P) Adim (P)
| A
- APMX R N _
tan RMPX
APMX
f
. DC _bc |
Delik Capi (DH) Delik Capi (DH)
1 2.1 2.2
DC
RMPX L DH maks.** P maks. DH min P maks. DH min P maks.
12 6.0° 95 22 2.5 20.5 2 14 0.5
14 6.0° 95 26 2.5 24.5 2 18 1
16 11.3° 50 30 9 28 7 21 2
18 8.6° 66 34 5 32 4.5 25 2
20 6.9° 83 38 5 36 4.5 29 2
22 5.7° 100 42 5 40 4.5 33 2
25 4.6° 124 48 6 46 5 39 3
28 3.8° 151 54 4.5 52 4 45 2
30 3.4° 168 58 4.5 56 4 49 2
32 3.1° 185 62 4.5 60 4 53 2
35 2.7° 212 68 4 66 3.5 59 2
40 2.2° 260 78 4 76 3.5 69 2
50 1.7° 337 98 2 96 2 89 2
63 1.3° 441 124 2 122 2 115 2
80 1.0° 573 158 2 156 2 149 2
100 0.8° 716 198 1 196 1 189 1

1. Cok yumusak malzemeler Yukarida verilen rampalama acilari ile islendiginde talaslar sirekli olabilir.

Bu durumda rampalama acisini veya dis basina ilerlemeyi disurin.

*1 | (=10/tan a). Maksimum rampalama acisi ile takimin maksimum talas derinliine ulasma mesafesi 10 mm dir.

*2 Kgse radyusu 0.8 mm olan takimlar icindir.Bunun disindakiler icin asagidaki formild kullanabilirsiniz.

{(kesme kenari capi DC] - (kése radyusu) - 0.2)} x 2

A



APX 3000/4000

APX3000 HOLCPY

DERIN YAN KENAR FREZELEME

ERN ™~ (NN SN NeE

UZUN KESME KENARI

MS

CON

D

Yalnizca sag takim

SAFTLI TiP

Siparis No. < DC DCONMS LF LH WT APMX ZNF ZNP n

(V2]
APX3KR2004SN20S028A * 20 20 125 45 0.27 28 1 4 — AO:T12
APX3KR25065A255028A o 25 25 125 45 0.40 28 2 6 o A0 :T12
APX3KR2508SA25M037A [ ) 25 25 130 50 0.41 37 2 8 () AOT12
APX3KR3208SA32S037A * 32 32 130 50 0.70 37 2 8 ® AOT12
APX3KR3210SA32M046A * 32 32 140 60 0.74 46 2 10 o AOT12
APX3KR32125A32S037A * 32 32 130 50 0.67 37 3 12 ) A0 :T12
APX3KR3215SA32M046A * 32 32 140 60 0.71 46 3 15 o AO:T12
APX3KR4015SA425046A * 40 42 140 60 1.24 46 3 15 () AOQ:T12
APX3KR4018SA42M055A * 40 42 150 70 1.31 55 3 18 o AOT12
11

1. RE > 2.4 kdse radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 10 de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. 17 'V?
2. Alt kesme kenari haric cevresel kesici kenarlar icin kése radyusu RE 0.8 onerilir. (X 4
RE 0.2 ve 0.4 radyuslu kesici uclar da kullanilabilir.

YEDEK PARCALAR
Takim Tipi DC k\@& /\é\/ %

Baglama Vidasi* Anahtar Sikisma Onleyici Yag
APX3KR20 20 TPS25 TIPO7F MK1KS
APX3KR25 25 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
APX3KR32 32 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
APX3KR40 40 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
APX3K-040 40 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
APX3K-050 50 TPS25-1 TIPO7F MK1KS

* Sikma Torku (N e m): TPS25 = 1.0, TPS25-1=1.0

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

15
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APX 3000/4000

APX3000 DO @

DERIN YAN KENAR FREZELEME

ERN ™~ (NN SN NeE

UZUN KESME KENARI

L8

DHUB

Yalnizca sag takim

DC Tespit Civatasi Geometri
P40 HSC08040 ]

@50 HSC10045 &l

VALS TiP

Siparis No. DC DCONMS LF WT APMX ZNF ZNP n

APX3K-040A16A037RA
APX3K-050A20A046RA

40 16 50 0.25 37 4 16 ° AQ:T12
50 22 60 0.54 46 4 20 o AQ:T12

% | % | Stok

1. RE 2 2.4 kése radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 10 de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. 17§

2. Alt kesme kenari haric cevresel kesici kenarlar icin kose radyusu RE 0.8 énerilir. (4
RE 0.2 ve 0.4 radyuslu kesici uclar da kullanilabilir.

3. Sogutma sivisi, malafada yer alan merkezleme tespit deliginin ic ylizeyinden verilir. Ancak, baglama civatasindan verilemez.

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis No. DC DCONMS CBDP DAH DCCB DHUB KWW L8
APX3K-040A16A037RA 40 16 18 9 14 38.5 8.4 5.6
APX3K-050A20A046RA 50 22 20 " 17 48.4 10.4 6.3

A

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



APX 3000/4000

APX3000

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME HIzI
ae
Malzeme Kesici uc Kalite ﬁ £0.25DC 0.25 - 0.75DC DC (Kanal)
1. 2. Vc
) MP6120 VP15TF M H 180 (140 - 220) 150 (110 - 180) 120 (100 - 140)
Yumusak Celik
MP6130 VP20RT M H 160 (120 - 200) 130 (100 - 160) 100 ( 80 - 120)
Karbon Celigi, Alasiml Celik, MP6120 VP15TF M H 150 (100 - 200) 120 ( 90 - 150) 100 ( 80 -120)
Alasimli Takim Celigi MP6130  VP20RT M H 130 ( 90 - 170) 90 ( 70 - 110) 80 ( 60 - 100)
. ) ) MP6120 VP15TF M H 120 ( 80 - 160) 100 ( 70 - 130) 90 ( 50 - 120)
On Sertlestirme Yapilmis Celik
MP6130 VP20RT M H 100 ( 70 - 130) 90 ( 60 -120) 70 ( 50 - 100)
M Paslanmaz Celik MP7130 — M - 150 (120 - 180) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
L ) MC5020 — H - 200 (150 - 250) 180 (150 - 210) —
Gri Dokme Demir
VP15TF — M H 180 (120 - 240) 150 (100 - 200) 100 ( 60 - 140)
Duktil Dékme Demir VP15TF — M H 160 (120 - 200) 140 (100 - 180) 80 ( 60 - 100)
Aliminum Alasimi TF15 MP9120 GM M 400 (200 - 800) 400 (200 - 800) 400 (200 - 800)
) MP9130 — M - 40( 30- 60) — 40( 30- 60)
Titanyum Alasimi
MP9120 — M - 50 ( 40- 70) = 50 ( 40- 70)
) . MP9120 VP15TF M H 40( 30- 60) — 40( 30- 60)
Istya Direncli Alasim
MP9130 VP20RT M H 30( 20- 40) = 30( 20- 40)

KESME DERINLIGi/DIS BASI ILERLEME

Malzeme Ozellikler ae 020 632-050
ap fz ap fz ap fz
<0.25DC <28 0.15 <37 0.17 <55 0.2
Yumusak Celik <180HB 0.25 - 0.75DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
DC (Kanal) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
B <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
Karbon Celigi, 180 - 280HB  0.25 - 0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
Alasimli Celik
DC (Kanal) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
<0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
. <350HB
Alasim Takim Celigi 0.25-0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
(Tavlama)
DC (Kanal) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
. . <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
OnSertlestirme 55 /5iipc 0.25-0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
Yapilmis Celik
DC (Kanal) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
Ferritik ve <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
Martensitik — 0.25-0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <bb 0.15
Paslanmaz Celik DC (Kanal) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
<0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
M gsl‘?:(eks Paslanmaz _,q0115 0.25 - 0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
' DC (Kanal) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
Cokelim <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
Sertlesmeli <450HB 0.25 - 0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
Paslanmaz Celik DC (Kanal) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08

1. Yukaridaki kesme kosullari, vibrasyon trtmeyen yiiksek rijidlikde tezgahlar ve is parcalarina gore belirlenmisdir.
Titresim olusuyorsa litfen isleme kosullarini ayarlayin.

1/2



APX 3000/4000

APX3000

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME DERINLIiGi/DIS BASI ILERLEME

DC
Malzeme Ozellikler ae 020 025 032-050
ap fz ap fz ap fz
Cekme <0.25DC <28 0.15 <37 0.17 <55 0.2
Gri Dokme Demir  direnci 0.25-0.75DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
<350MPa g (Kanal) <18 0.1 <18 0.1 <18 0.1
Cekme <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
Duktil Dokme " .
. direnci 0.25-0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
Demir <800MPa
= DC (Kanal) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
<0.25DC <28 0.15 <37 0.17 <55 0.2
Aliminum Alasimi — 0.25-0.75DC — — <9 0.17 <9 0.2
DC (Kanal) - — <9 0.17 <9 0.2
<0.25DC <28 0.1 <37 0.1 <55 0.1
Titanyum Alasimi <350HB 0.25-0.75DC - - - - - =
DC (Kanal) <18 0.06 <18 0.06 <18 0.06
) ) <0.25DC <28 0.08 <37 0.08 <55 0.08
Istya Direncli _ 0.25 - 0.75DC _ — — — — —
Alasim
DC (Kanal) <18 0.05 <18 0.05 <18 0.05

1. Yukaridaki kesme kosullart, vibrasyon rtmeyen yiiksek rijidlikde tezgahlar ve is parcalarina gére belirlenmisdir.
Titresim olusuyorsa litfen isleme kosullarini ayarlayin.



APX 3000/4000

APX4000 2A@®CQL0OSTE

COK ISLEVLI FREZELEME

BRN ™~ [N WS [H

DCONMS

&
&

Yalnizca sag takim

WELDON SAFTLI TiP

Siparis No. DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP Tip n

s

0
APX4000R252WA25SA [ ] 25 25 115 85 0.40 15 11° 18900 2 1 { AQ:T18
APX4000R252WA25LA [ ] 25 25 170 35 0.61 15 11° 18900 2 1 (] AOQ::T18
APX4000R252WA25ELA [ ] 25 25 220 80 0.76 15 11° 18900 2 1 ( AO:T18
APX4000R282WA25LA [ ] 28 25 170 35 0.63 15 9° 17700 2 2 [ AO:T18
APX4000R282WA25ELA [ ] 28 25 220 85 0.81 15 9° 17700 2 2 () AO:T18
APX4000R323WA32SA [ ] 32 32 125 45 0.71 15 7° 16300 3 1 () AO:T18
APX4000R323WA32LA [ ] 32 32 190 45 1.11 15 7° 16300 3 1 [ ) AQ:T18
APX4000R323WA32ELA [ ] 32 32 260 100 1.49 15 7° 16300 3 1 ( AQ:T18
APX4000R353WA32LA [ ] 85 32 190 45 1.14 15 6° 15400 3 2 ( AO:T18
APX4000R403WA32SA [ ] 40 32 125 45 0.80 15 6° 14200 3 2 { AO:T18
APX4000R404WA32SA [ ] 40 32 125 45 0.80 15 6° 14200 4 2 () AO:T18
APX4000R404WA32LA [ ] 40 32 190 45 1.19 15 6° 14200 4 2 (] AO0::T18

11

1. RE > 3.2 kdse radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 24'de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. 25 V?
2. Takim ve kesici uc stabilitesini saglamak icin maksimum izin verilebilir (RPMX) mil hizlari ayarlanmistir. '\(
3. Takim yiiksek hizlarda kullanildiginda, takimin ve tutucunun dogru sekilde balansini saglayin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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APX 3000/4000

APX4000 2A@®CQL0OSTE

COK ISLEVLI FREZELEME
BPN v [ BSE (H

DCONMS

APMX | |

LF

DCONMS

APMX

LF

DUZ SAFTLITiP

Yalnizca sag takim

Siparis No. DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP Tip n

s
0
APX4000R252SA25SA * 25 25 115 85 0.40 15 11.0° 18900 2 1 (] AO:T18
APX4000R252SA25LA * 25 25 170 35 0.61 15 11.0° 18900 2 1 [ ) AO0:T18
APX4000R252SA25ELA * 25 25 220 80 0.76 15 11.0° 18900 2 1 ( AO:T18
APX4000R282SA25LA * 28 25 170 35 0.63 15 9.0° 17700 2 2 (] AO:T18
APX4000R282SA25ELA * 28 25 220 35 0.81 15 9.0° 17700 2 2 () AO:T18
APX4000R322SA32SA * 32 32 125 45 0.71 15 7.0° 16300 2 1 [ AO:T18
APX4000R323SA32SA * 32 32 125 45 0.7 15 7.0° 16300 3 1 [ ) AO::T18
APX4000R322SA32LA * 32 32 190 45 1.11 15 7.0° 16300 2 1 ( AQ:T18
APX4000R323SA32LA * 32 32 190 45 1.11 15 7.0° 16300 3 1 ( AO:T18
APX4000R322SA32ELA * 32 32 260 100 1.49 15 7.0° 16300 2 1 ® AO:T18
APX4000R323SA32ELA * 32 32 260 100 1.49 15 7.0° 16300 3 1 ( AO:T18
APX4000R352SA32LA * 35 32 190 45 1.14 15 6.0° 15400 2 2 (] AO0::T18
APX4000R353SA32LA * 35 32 190 45 1.14 15 6.0° 15400 3 2 (] AO:T18
APX4000R352SA32ELA * 35 32 260 45 1.57 15 6.0° 15400 2 2 [ ) AQ:T18
APX4000R353SA32ELA * 89 32 260 45 1.57 15 6.0° 15400 3 2 { AQO:T18
APX4000R403SA32SA * 40 32 125 45 0.80 15 6.0° 14200 3 2 ( AOT18
APX4000R404SA32SA * 40 32 125 45 0.80 15 6.0° 14200 4 2 (] AO:T18
APX4000R402SA32LA * 40 32 190 45 1.19 15 6.0° 14200 2 2 (] AO::T18
APX4000R403SA32LA * 40 32 190 45 1.19 15 6.0° 14200 3 2 () AO:T18
APX4000R404SA32LA * 40 32 190 45 1.19 15 6.0° 14200 4 2 ° AO:T18
APX4000R402SA32ELA * 40 32 260 45 1.62 15 6.0° 14200 2 2 { AQO:T18
APX4000R403SA32ELA * 40 32 260 45 1.62 15 6.0° 14200 3 2 [ ) AO::T18
APX4000R404SA32ELA * 40 32 260 45 1.62 15 6.0° 14200 4 2 { AO:T18
APX4000R504SA32SA * 50 32 125 45 0.93 15 4.0° 12400 4 2 ( AO:T18
APX4000R505SA32SA * 50 32 125 45 0.93 15 4.0° 12400 5 2 () AO:T18
APX4000R634SA32SA * 63 32 125 45 1.15 15 3.0° 10800 4 2 () AO0:T18
APX4000R636SA32SA * 63 32 125 45 1.15 15 3.0° 10800 6 2 [ ) AQ::T18
11

1. RE 2 3.2 kdse radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 24'de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. 25 V?
2. Takim ve kesici uc stabilitesini saglamak icin maksimum izin verilebilir (RPMX) mil hizlari ayarlanmistir. '\v
3. Takim yliksek hizlarda kullanildiginda, takimin ve tutucunun dogru sekilde balansini saglayin.

20 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



APX 3000/4000

APX4000 2@® Q209

COK ISLEVLI FREZELEME
BPN v [SH B H

1 DHUB
DCONMS

KWW

o

L8

CBDP

LF

KAPR

APMX

2 DHUB
DCONMS
9 KWW

o =

&
DC Tespit Civatasi Geometri o 7
B340 HSCO08030H 1 DAH
@50, P63 HSC10030H : | DCCB
?80 HSC12035H
9100 HSC16040H Yalnizca sag takim
0125 MBA20040H 5 2
0160 MBA24045H ]
MALAFA TiP

Siparis No. DC DCONMS LF WT APMX RMPX RPMX ZEFP Tip n

s

0
APX4000-040A04RA [ 40 16 40 0.2 15 6.0° 14200 4 1 ( J AQ:T18
APX4000-050A05RA [ 50 22 40 0.3 15 4.0° 12400 5 1 ( J AQ:T18
APX4000-063A06RA [ J 63 22 40 0.5 15 3.0° 10800 6 1 ( AO:T18
APX4000-080A07RA [ 80 27 50 1.2 15 2.0° 9300 7 1 ( } AO:T18
APX4000-100A08RA [ ) 100 32 50 2.1 15 1.5° 8100 8 1 o AO:T18
APX4000-125A09RA [ 125 40 63 3.3 15 1.0° 7100 9 2 (] AO:T18
APX4000-160A10RA [ J 160 40 63 4.8 15 1.0° 6100 10 2 ( AQ::T18

11

1. RE 2 3.2 kdse radyuslu kesici uclar kullanilirken, tutucunun sayfa 24'de gosterildigi gibi islenmesi gereklidir. 25 V?
2. Takim ve kesici uc stabilitesini saglamak icin maksimum izin verilebilir (RPMX) mil hizlari ayarlanmistir. '\v
3. Takim yliksek hizlarda kullanildiginda, takimin ve tutucunun dogru sekilde balansini saglayin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



APX 3000/4000

APX4000 - COK iSLEVLi FREZELEME - MALAFA TiP
BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis No. DC DCONMS CBDP DAH DCcCB DHUB Kww L8
APX4000-040A04RA 40 16 18 9 14 34 8.4 5.6
APX4000-050A05RA 50 22 20 " 17 45 10.4 6.3
APX4000-063A06RA 63 22 20 1 17 50 10.4 6.3
APX4000-080A07RA 80 27 23 13 20 60 12.4 7
APX4000-100A08RA 100 32 26 17 27 70 14.4 8
APX4000-125A09RA 125 40 40 42 56 90 16.4 9
APX4000-160A10RA 160 40 40 42 72 100 16.4 9

1/1



APX 3000/4000

APX4000 2O®CQ0OSE

COK ISLEVLI FREZELEME

H
CRKS
[ w % ?
B @
o
S10
A-A
Yalnizca sag takim
VIDA BAGLANTILI TiP
)
Siparis No. . % g . o ) E x o n
a 8 8 & 3 4 % & &% % % H
APX4000R252M12A35 [ ) 25 125 235 57 85 19 M12 0.2 15  11.0° 2 () AO:T18
APX4000R282M12A35 [ 28 125 235 57 35 19 M12 0.2 15 9.0° 2 ® AO:T18
APX4000R322M16A40 * 32 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 7.0° 2 () AO:T18
APX4000R323M16A40 [ 32 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 7.0° 3 ® AO0::T18
APX4000R352M16A40 * 85 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 6.0° 2 () AO:T18
APX4000R353M16A40 * 35 17 28.5 63 40 24 M16 03 15 6.0° 3 o AO:T18
APX4000R403M16A40 * 40 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 6.0° 3 () AO:T18
APX4000R404M16A40 [ ) 40 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 6.0° 4 ° AO:T18
il
1. RE > 3.2 kdse radyuslu kesici uclari kullanilirken, sayfa 24'da gosterildigi gibi takimin modifiye edilmesi gereklidir. N,
2. Vidali tip malafalar icin, bkz. sayfa 32. 25 '{c’
YEDEK PARCALAR
4 4
DC Takim Tipi DC Takim Tipi \{x\\‘& J & %
Baglama Vidasi* Anahtar Sikisma Onleyici Yag
25 APX4000R25 28 APX4000R28 TPS4 TIP15W MK1KS
32 APX4000R32 35 APX4000R35 TPS4 TIP15W MK1KS
40 APX4000R40 40  APX4000-040 TPS43 TIP15W MK1KS
50 APX4000R50 50 APX4000-050 TPS43 TIP15W MK1KS
63 APX4000R63 63 APX4000-063 TPS43 TIP15W MK1KS
80 APX4000-080 TPS43 TIP15W MK1KS
100 APX4000-100 TPS43 TIP15W MK1KS
125 APX4000-125 TPS43 TIP15SW MK1KS
160  APX4000-160 TPS43 TIP15W MK1KS

* Sikma Torku (N e m): TPS4 = 4.0, TPS43 = 4.0

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 23
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APX 3000/4000

APX4000

KESICI UCLAR

. Celik 'S v 000
. Birden cok faktdre bagli olarak kesme kosullarinin degisebilecegini
M Paslanmaz Celik .. . .
unutmayin. Daha fazla ayrinti icin tavsiye edilen kesme kosullarina
Dékme Demir < ® OO0 baknz
Isiya Direncli Alasim, Titanyum Alasim X X X 2 Kenar hazirlama: E: Yuvarlak
Sertlestirilmis Celik
Kaplamali
1]
g 0Ooo0o0O0O0OQO L OO0

Siparis No. w 5To2282E-x83 Geometri

E 58222883855 w g 0w

W XcZTZTZTZTZZT>S>ZTZT a0 4 2 v oo o
AOMT184804PEER-M M E 000000000 83 15 9 4818 04 Genel M
AOMT184808PEER-M M E 000000000 13 15 9 4814 08
AOMT184810PEER-M M E [ o000 ® ® 18 15 9 48 1.0 1.0
AOMT184812PEER-M M E [ o000 ® ® 18 15 9 48 08 1.2
AOMT184816PEER-M M E OO0 0000000 138 15 9 4804 16
AOMT184820PEER-M M E [ [ N N J ® ® 18 15 9 48 04 20
AOMT184804PEER-H M E 0000000000 18 15 9 48 18 04  Giicliikesme
AOMT184808PEER-H M E 06000000 O®O®S® 18 15 9 48 14 0g  KemarTipiH
AOMT184816PEER-H M E 0000000000 18 15 9 48204 1.6
AOMT184832PEER-H M E o0 [ 18 15 9 4.8 0.4 3.2
AOMT184840PEER-H M E o0 [ 18 15 9 4.8 0.4 4.0
AOMT184850PEER-H M E o0 [ 18 15 9 48 - 50
AOMT184864PEER-H M E ( N ] [ 18 15 9 48 - 635

1. Govdenin eksenel dalma acisina bagli olarak kése radyusu RE, is malzemesinin R seklinden farkldir.. Ek bilgi icin litfen satis

ofisimiz ile iletisime geciniz.
GENIiS KOSE RADYUSLU KESiCi UCLARIN KULLANIMINA iLiSKiN NOT

RE > R 3.2 kdse radyuslu kesici uclari kullanilirken,

lutfen sagda gosterildigi gibi takimin radyus formunu

modifiye edin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

RE (mm) R (mm)
3.2 2.0
4.0 2.5
5.0 3.5
6.35 5.0

R: Takimin kdse radyusu
RE: Kesici ucun kdse radyusu



APX 3000/4000

APX4000

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME HIZI
ae
Malzeme Ozellikler Kesici ug Kalite ﬁ £0.25DC 0.25-0.5DC | 0.5-0.75DC | DC (Kanal)
1. 2. Ve
) MP6120  VPISTF M H  230(180-270) | 220 (170 - 260) | 180 (140 - 210) | 180 (140 - 210)
Yumusak Celik <180HB
T MP6130  VP20RT M H 200 (150 - 240) | 190 (140 - 230) | 150 (110 - 180) | 150 (110 - 180)
Karbon Celigi, 180 - 350HB MP6120  VPI5TF M H 180 (140-210) | 170 (130 - 200) | 140 (110 - 160) | 140 (110 - 160)
Alagimu Celik MP6130  VP20RT M H 150 (110 - 180) | 140 (100-170) | 110( 80-130) | 110( 80 - 130)
M Paslanmaz Celik <270HB MP7130 VP20RT M H 180 (140-210) | 170 (130 - 200) | 140 (110 - 160) | 140 (110 - 160)
Gri Dokme Demir  <350MPa MC5020 VP15TF  H —  250(200-300) | 240 (190 - 290) | 210 (160 - 260) | 140 (110 - 160)
Duktil D6kme Demir <800MPa MC5020 VP15TF  H —  130(100-150) | 120 ( 90-140) | 100 ( 80-120) | 100 ( 80 - 120)
, MP9120  VPI5TF  H M 50 ( 40 - 70) - - 50 ( 40 - 70)
Titanyum Alasimi <350HB
’ MP9130  VP20RT  H M 40( 30- 60) — — 40( 30- 60)
Isiya Direncli MP9120  VP15TF  H M 40( 30- 60) - — 40( 30- 60)
Alagim h MP9130 VP20RT  H M 30( 20- 40) = = 30( 20- 40)
H | Sertlestirilmis Celik 40 -55HRC  VP15TF — H — 90( 70-100)| 85( 60-100)| 70(50- 80)| 70( 50- 80)
171
KESME DERINLIiGi/DIS BASI iLERLEME
DC
Malzeme Ozellikler ae ap fz
025-040 050-080 @100 - & 160
<5 0.30 0.30 0.25
5-75 0.25 0.25 0.20
<0.5DC 7.5-10 0.20 0.20 0.15
10-12.5 0.15 0.15 0.10
Yumusak Celik, <180HB 125-15 0.10 0.10 0.07
Karbon Celigi, <5 0.20 0.20 0.15
Alagimli Celik 180 -350HB g 5_¢75DC 5-10 0.15 0.15 0.10
10-15 0.10 0.10 0.07
<5 0.15 0.15 0.15
DC (Kanal) 5-75 0.10 0.10 0.10
7.5-10 0.07 0.07 0.07
<5 0.30 0.25 0.25
5-75 0.25 0.20 0.20
<0.5DC 75-10 0.20 0.15 0.15
10-125 0.15 0.10 0.10
125-15 0.10 0.07 0.07
M Paslanmaz Celik <270HB <5 0.20 0.15 0.15
0.5-0.75DC 5-10 0.15 0.10 0.10
10-15 0.10 0.07 0.07
<5 0.15 0.15 0.15
DC (Kanal) 5-75 0.10 0.10 0.10
75-10 0.07 0.07 0.07
1/2

1. Bu kesme kosullari standart sank ve malafa tipi icin bir tavsiyedir. Liitfen isleme kosullarina gére ayarlamalar yapin.
2. Bazi durumlarda titresim meydana gelebilir.
Litfen asag§idaki durumlarda kesme derinligini diisirin ve/veya kesme kosullarini distrin:
e Uzun sankli tipi ve ekstra uzun sankli tipi kullanilirken.
¢ Standart veya malafa tipi ile uzun takim serbest boy kullanilirken.
¢ Uygulama diistik baglama rijidligine sahip oldugunda veya diisiik zayif tezgahlar kullanilirken.
3. Seyrek ve sik adimli kesiciler kullanilirken, titresimi dnlemek icin seyrek adimli tip onerilir.
4. Agir darbeli ve saglam olmayan islemeler icin, H kiricisi ilk tavsiyedir.



APX 3000/4000

APX4000 - KESME DERINLIGI/DIS BASINA iLERLEME

DC
Malzeme Ozellikler ae ap fz
025-040 @50 - B 80 @100 - 6 160
<5 0.30 0.30 0.25
5-75 0.25 0.25 0.20
<0.5DC 75-10 0.20 0.20 0.15
10-12.5 0.15 0.15 0.10
Cekme 12.5- 15 0.10 0.10 0.07
Gri Dokme Demir direnci <5 0.20 0.20 0.15
<350MPa g5_g75DC 5-10 0.15 0.15 0.10
10-15 0.10 0.10 0.07
<5 0.15 0.15 0.15
DC (Kanal) 5-75 0.10 0.10 0.10
75-10 0.07 0.07 0.07
<5 0.25 0.25 0.25
5-75 0.20 0.20 0.20
<0.5DC 75-10 0.15 0.15 0.15
10-12.5 0.10 0.10 0.10
o Cekme 12.5-15 0.07 0.07 0.07
g:r‘:i‘tm’kme égﬁé’ﬂp <5 0.20 0.20 0.15
< a 0.5-0.75DC 5-10 0.15 0.15 0.10
10-15 0.10 0.10 0.07
<5 0.15 0.15 0.15
DC (Kanall 5-75 0.10 0.10 0.10
7.5-10 0.07 0.07 0.07
<5 0.15 0.10 0.10
Fitanyum Alasimi 35048 <0.25DC 5-75 0.10 0.05 0.05
75-10 0.05 - -
DC (Kanal) <5 0.05 0.05 0.05
Isiya Direncli <0.25DC 2 0.10 0.05 0.05
Alasim B DC (Kanal) <1 0.05 0.05 0.05
<5 0.15 0.15 0.15
<0.25DC 5-75 0.10 0.10 0.10
75-10 0.07 0.07 0.07
Sertlestirilmis Celik 40 - 55HRC <5 0.10 0.10 0.10
0.25 - 0.5DC
5-75 0.07 0.07 0.07
0.5-0.75DC <5 0.07 0.07 0.07
DC (Kanall <5 0.07 0.07 0.07

2/2

1. Bu kesme kosullari standart sank ve malafa tipi icin bir tavsiyedir. Litfen isleme kosullarina gére ayarlamalar yapin.
2. Bazi durumlarda titresim meydana gelebilir.
Litfen asagidaki durumlarda kesme derinli§ini distiriin ve /veya kesme kosullarini disiirin:
e Uzun sankli tipi ve ekstra uzun sankli tipi kullanilirken.
e Standart veya malafa tipi ile uzun takim serbest boy kullanilirken.
¢ Uygulama diisiik baglama rijidligine sahip oldugunda veya diisiik zayif tezgahlar kullanilirken.
3. Seyrek ve sik adimli kesiciler kullanilirken, titresimi 6nlemek icin seyrek adimli tip onerilir.
4. Agir darbeli ve saglam olmayan islemeler icin, H kiricisi ilk tavsiyedir.



APX 3000/4000

APX4000

RAMPALAMA /HELISEL KESME

1 Rampalama

Kesme kosullari icin asagidaki tabloya bakiniz. Dis basina
ilerleme ve kesme hizi icin kanal frezeleme kesme
kosullarina uyun.

2.1

Diiz Dipli Kor Delikler

2 Helisel kesme

2.2 Acik Delikler

L.

- Adim (P) Adim (P)
\ A
__APMX _ - —
tan RMPX
RMPX
ﬁx
f
. DC _bC |
Delik Capi (DH) Delik Capi (DH)
1 2.1 2.2
DC
RMPX L DH maks.** P maks. DH min P maks. DH min P maks.

25 11° 85 48 14 45 12 32 4
28 9° 105 54 12 51 1 38 4
32 7° 135 62 1 59 10 46 5
35 6° 158 68 10 65 9 52 5
40 6° 158 78 12 75 11 62 7
50 4° 238 98 10 95 9 82 7
63 3° 318 124 10 121 9 108 7
80 2° 477 158 8 155 8 142 6
100 1.5° 636 198 8 195 7 182 6
125 1° 954 248 6 245 6 232 5
160 1° 954 318 8 315 8 302 7

1. Cok yumusak malzemeler Yukarida verilen rampalama acilari ile islendiginde talaslar sirekli olabilir.

Bu durumda rampalama acisini veya dis basina ilerlemeyi disurin.

*1 | (=15/tan a). Maksimum rampalama acisi ile takimin maksimum talas derinliine ulasma mesafesi 15 mm dir.

*2 Kgse radyusu 0.8 mm olan takimlar icindir.Bunun disindakiler icin asagidaki formild kullanabilirsiniz.

{(kesme kenari capi DC) - (kése radyusu) - 0.2)} x 2

11
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APX 3000/4000

APX4000

20000

DERIN YAN KENAR FREZELEME

BEN ~ [SH S

UZUN KESME KENARI

¢

DCONMS |

DCONMS

Yalnizca sag takim

SAFTLITIP
Siparis No. -« DC DCONMS LF LH WT APMX  ZNF ZNP Tip n

&
APX4KR4008WA40S056A [ ] 40 40 150 80 1.54 56 2 8 1 ° AO:T18
APX4KR4012WA4L0S056A [ ] 40 40 150 80 1.54 56 3 12 1 () AO:T18
APX4KR5012WA40S056A (] 50 40 150 80 1.76 56 3 12 2 e AO:T18
APX4KR5018WA40M0O84A [ ] 50 40 180 110 2.18 84 3 18 2 (] AO::T18

171

1. RE » 3.2 kose radyuslu kesici uclar kullanilirken, sayfa 24'da gésterildigi gibi takimin modifiye edilmesi gereklidir. N
2. Alt kesme kenari (u¢ kesme kenari) haric cevresel kesme kenarlari icin yalnizca RE 0.4 ve 0.8 kdse radyuslular kullanilabilir. 30 'XC(

YEDEK PARCALAR

D &
Baglama Vidasi* Anahtar Sikisma Onleyici Yag
TPS43 TIP15W MK1KS

* Sikma Torku (N e m): TPS43 = 4.0

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



APX 3000/4000

APX4000 HOLCPY

DERIN YAN KENAR FREZELEME
BN v IS

UZUN KESME KENARI

DHUB

Yalnizca sag takim

DC Tespit Civatasi Geometri
750 HSC10050

063 HSC12070

VALS TiP

Siparis No. DC DCONMS LF WT APMX ZNF ZNP n

E 4
S
0
APX4K-050A09A042RA [ 50 22 65 0.75 42 3 9 ( AO:T18
APX4K-063A16A056RA [ J 63 27 85 1.63 56 4 16 [} AO:T18
(Al
1. RE 2 3.2 kdse radyuslu kesici uclar kullanilirken, sayfa 24'da gdsterildigi gibi takimin modifiye edilmesi gereklidir. 30 V‘
2. Alt kesme kenari (u¢c kesme kenari) haric cevresel kesme kenarlari icin yalnizca RE 0.4 ve 0.8 kdse radyuslular kullanilabilir. '\c(
3. Sogutma sivisi, malafada yer alan merkezleme tespit deliginin ic ylizeyinden verilir. Ancak, baglama civatasindan verilemez.
BAGLANTI BOYUTLARI
Siparis No. DC DCONMS CBDP DAH DCCB DHUB KWw L8
APX4K-050A09A042RA 50 22 22 1 17 48 10.4 6.3
APX4K-063A16A056RA 63 27 28 13 20 60.7 12.4 7
1

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

29
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APX 3000/4000

APX4000

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME HIZI
ae
Malzeme Sertlik Kesici uc Kalite ‘ Ve
1. 2. £0.15DC 0.15 - 0.3DC DC (Kanal)
) MP6120  VP15TF M H 200 (160 - 250) 160 (120 - 200) 140 (120 - 160)
Yumusak Celik <180HB
MP6130 VP20RT M H 170 (130 - 220) 130 ( 90 -170) 110 ( 90 - 130)
Karbon Celigi MP6120  VP15TF M H 160 (120 - 200) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
o 180 - 350HB
Alasimli Celik MP6130  VP20RT M H 130 ( 90 - 170) 90 ( 70 -110) 70( 50 - 90)
Paslanmaz Celik ~ <270HB MP7130  VP15TF M H 160 (120 - 200) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
Gri Dokme Demir  <350MPa MC5020  VP15TF H — 230 (180 - 280) 190 (140 - 240) 190 (140 - 240)
Duktil Dékme Demir <800MPa MC5020  VP15TF H — 190 (140 - 220) 170 (120 - 220) 170 (120 - 220)
, MP9120  VP15TF H M 50 ( 40 - 70) - 50 ( 40- 70)
Titanyum Alasimi <350HB
MP9130  VP20RT H M 40( 30- 60) - 40( 30- 60)
Istya Direncli MP9120  VP15TF H M 40( 30- 60) - 40( 30- 60)
Alasim MP9130  VP20RT H M 30( 20- 40) — 30( 20- 40)




APX4000 - KESME DERINLIGI/DIS BASINA iLERLEME

APX 3000/4000

DC
. . fz
Malzeme Ozellikler ae ap
@ 40 APMX 56 mm | @50 APMX 56 mm
@ 50 APMX 84 mm
@50 APMX 42 mm | @63 APMX56 mm
<20 0.25 0.25 0.20
<0.3DC 20-50 0.20 0.20 0.15
Yumusak Celik <180HB 50-80 = — 0.10
<20 0.20 0.20 0.15
DC (Kanal)
20 -50 0.15 0.15 0
<20 0.25 0.25 0.20
<0.3DC 20 -50 0.20 0.20 0.15
Karbon Celigi, _ ~ — —
Alasimli Celik 180 - 350HB 50 - 80 0.10
<20 0.15 0.15 0.10
DC (Kanal)
20 -50 0.10 0.10 -
<20 0.25 0.25 0.20
<0.3DC 20-50 0.20 0.20 0.15
Paslanmaz Celik <270HB
50 - 80 - - 0.10
DC (Kanal) <10 0.10 0.10 0.07
<10 0.30 0.30 0.25
<0.15DC 10 -50 0.25 0.25 0.20
50 - 80 - - 0.15
_ - Gekme <10 0.25 0.25 0.20
Gri Dokme Demir direnci
<350MPa 0.15-0.3DC 10 -50 0.20 0.20 0.15
50 - 80 — - 0.10
<10 0.25 0.25 0.20
DC (Kanal)
10 -50 0.20 0.20 0.15
<20 0.25 0.25 0.20
<0.15DC 20 -50 0.20 0.20 0.15
50 - 80 - - 0.10
Cekme <20 0.20 0.20 0.15
Duktil Dokme Demir direnci
<800MPa 0.15-0.3DC 20 -50 0.15 0.15 0.10
50 - 80 — - 0.07
<10 0.15 0.15 0.10
DC (Kanal)
10 -50 0.10 0.10 -
<20 0.10 0.10 —
<0.15DC
Titanyum Alasimi <350HB 20-50 0.10 0.10 -
DC (Kanal) <50 0.08 0.08 -
Istya Direncli <0.15DC <10 0.07 0.07 -
Alasim DC (Kanal) <20 0.05 0.05 —

1. Yukaridaki kesme kosullari, vibrasyon trtmeyen yiiksek rijidlikde tezgahlar ve is parcalarina gére belirlenmisdir.
Titresim olusuyorsa liitfen isleme kosullarini ayarlayin.

31
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APX 3000/4000

MALAFALAR

SILINDIRIK SAFTLI TUTUCULAR

DCONWS

DCB

==
N
N

| DCONMS

%/_ LF
Siparis No. -« DCB DCONMS DCONWS LF LB H CRKS
&
CELIK SAFTLITIP
SC16M08S100S * 8.5 16 14.5 100 10 10 M8
SC16M085200L * 8.5 16 14.5 200 10 10 M8
SC20M10S120S * 10.5 20 18.5 120 10 14 M10
SC20M10S220L * 10.5 20 18.5 220 10 14 M10
SC25M125125S * 12.5 25 23.5 125 10 19 M12
SC25M12S5245L * 12.5 25 23.5 245 10 19 M12
SC32M165140S * 17 32 28.5 140 15 24 M16
SC32M165280L * 17 32 28.5 280 15 24 M16
KARBUR SAFTLITIP
SC16M08S100SW * 8.5 16 14.5 100 10 10 M8
SC16M085200LW * 8.5 16 14.5 200 10 10 M8
SC20M10S120SW * 10.5 20 18.5 120 10 14 M10
SC20M10S220LW * 10.5 20 18.5 220 10 14 M10
SC25M125125SW * 12.5 25 23.5 125 10 19 M12
SC25M125245LW * 12.5 25 23.5 245 10 19 M12
SC32M165140SW * 17 32 28.5 140 15 24 M16
SC32M165280LW * 17 32 28.5 280 15 24 M16
11

ViDA MONTAJLI KAFA NASIL BAGLANIR?

1. Baglamadan donce kafanin ve malafanin baglanti kismini

bir hava tabancasi veya firca ile iyice temizleyin.
2. Kafayi onerilen tork degerine sikin ve kafa ile malafa

arasinda bosluk kalmadigindan eminolun.

Vida 6lciisii Onerilen Anahtar Olciisii
; Tork (N e m) (mm)

M8 23 10

M10 46 14

M12 80 19

M16 90 24

Kesme sirasinda kesici takimlar asiri derecede isinir. Yaralanma veya yanik riski dogurabildigi icin calisma
sonrasinda bunlara asla ciplak elle dokunmayin. Yaralanmalara neden olabileceginden kesici takimlari ¢ciplak elle

tutmayin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



APX 3000/4000

MALAFALAR

VIDALI TiP TAKIMLAR iCIN MALAFALAR

BT30 SAFTLI MALAFA

Siparis No. « DCB DCONWS LPR LB CRKS Sekil Geometri
[=]
)
SC16M08S10-BT30 * 85 14.5 32 10 M8 B8T30
SC20M10S10-BT30 * 105 18.5 32 10 M10 CRKS
SC25M12S10-BT30 * 125 235 32 10 M12
SC32M16510-BT30 *x 17.0 28.5 32 10 M16 g’m
58[ [T ’
[m]
LB
LPR
BT40 SAFTLI MALAFA
Siparis No. DCB DCONWS LPR LB CRKS Sekil Geometri
SC16M08S10-BT40 8.5 14.5 37 10 M8 BT40

SC20M10S10-BT40
SC25M12510-BT40
SC32M16510-BT40

10.5 18.5 37 10 M10
12.5 23.5 37 10 M12
17.0 28.5 37 10 M1é

* | % | * | * | stok

HSK63A SAFTLI MALAFA

Siparis No. . DCB DCONWS LPR LB CRKS Sekil Geometri

&
SC16M08S22-HSK63A * 8.5 14.5 48 22 M8 HSK63A
SC20M10S24-HSK63A  *  10.5 18.5 50 24 MI10 CRKS ]
SC25M12527-HSK63A  *  12.5 23.5 53 27 M12
SC32M16528-HSK63A  *  17.0 28.5 54 28 M16

DCONMS
P63

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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APX 3000/4000

APX3000/4000

KESME PERFORMANSI

GUC TUKETIMI KARSILASTIRMASI

Malzeme 42CrMo4

Takim APX3000R254SA25SA
Kesici uc AOMT123608PEER-M
Kalite VP15TF

Ve (m/dk) 160

fz (mm/dis) 0.2

ap (mm) 9

ae (mm) 6

Kesme ydntemi

Tek kesici ug

DUVAR YUZEYI DOGRULUGU

isleme simiilasyonu

30% daha az!

Giic Tiiketimi (kW)

25

Malzeme 42CrMo4
Takim APX3000R253SA25SA
Kesici uc AOMT123608PEER-M
Kalite VP15TF
Ve (m/dk) 160
fz (mm/dis) 0.15
ap (mm) 6
ae (mm) 2
. . APX Geleneksel
ASINMA DIRENCI
Malzeme 42CrMok 0.25
Takim APX3000R253SA25S5A E 0.2 _
Kesici uc AOMT123608PEER-M E /
Kalite VP15TF £ 015
Ve (m/dk) 200 3 /
fz (mm/dis) 0.2 5 O ~—
ap (mm) 5 % 0.05 W
ae (mm) 3 =

Kesme yontemi

Basincli Hava piskirtme

KIRILMA DIRENCI

Kesme Uzunlugu (m)

Malzeme Ck50

Takim APX3000R253SA25SA
Kesici uc AOMT123608PEER-M
Kalite VP15TF

Ve (m/dk) 160

ap (mm) 5

ae (mm) 5

Kesme ydntemi

Basincli Hava puskiirtme

. Apx M. klasik Takim

0.1

0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8

fz (mm/dis)



APX 3000/4000

APX3000/4000

KESME PERFORMANSI

Ti-6Al-4V MALZEMEDE UYGULAMA ORNEKLERI

Mikemmel ufalanma direnci sayesinde daha uzun ve daha kararli bir takim omru elde edildi.

Malzeme Ti-6AL-4V Kesme Uzul§u 1m Kesme Uzunlugu 0.75 m

Takim APX3000R323SA32SA

Kesici uc AOMT123608PEER-M

Kalite MP9130

Ve (m/dk) 60

fz (mm/dis) 0.1

ap (mm) 8 ;
ae (mm) 8 MP9130 Geleneksel
Kesme yontemi Islak kesme

A Inconel®718 MALZEMEDE UYGULAMA ORNEKLERI

Mikemmel asinma ve ufalanma direnci

Malzeme Inconel®718 Kesme Uzunlugu 1.5 m Kesme Uzunlugu 1.2 m
Takim APX3000R324SA32SA :

Kesici uc AOMT123608PEER-M

Kalite MP9130

Ve (m/dk) 30

fz [mm/dis) 0.15

ap (mm) 5

ae (mm) 8 MP9130 Geleneksel
Kesme ydntemi Islak kesme

CK50 MALZEMEDE UYGULAMA ORNEKLERI

Mikemmel asinma direnci! Kesme uzunlugu 28 m
46 m daha isleyebilir durumda

Malzeme CK50

Takim APX3000R324SA32SA

Kesici ug AOMT123608PEER-M

Kalite MP6120

Ve (m/dk) 200

fz (mm/dis) 0.1

ap (mm) 2 ————

ae (mm) 2 MPe120

Kesme yéntemi Kuru kesme Kesme Uzunlugu 28 m Kesme Uzunlugu 15 m

Geleneksel A Geleneksel B
B APx M Kklasik Takim
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SEMBOLLER

N

Onerilen kesme kosullari

)

KESME ALANI

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,

N EW yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen yeni versiyonlar,
Genel Katalog’un en giincel siiriimiinde heniiz yer
almamaktadir.

Kaba isleme

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
IVI=A"'A ancak Genel Katalog’un en giincel siiriimiine heniiz dahil
edilmemis yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen versiyonlar.

Orta kesme

UYGULAMA

Hafif kesme icin

Yiizey Frezeleme

Finis dncesi isleme

Pah frezeleme

Finis isleme

Radyuslu kose frezeleme

Siiper finis isleme

DOOGO®

Duvar yakininda yiizey frezeleme

TAKIM MALZEMESi

Kose frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Yan kenar frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kanal frezeleme

Seramik

Mikemmel yiiksek sicakliga dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Kopyalama

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Rampa frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

Kopya frezeleme

Yiiksek hiz celigi
Yiksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.

T kanal frezeleme

06H0IHOCTSOLHON




SEMBOLLER

KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin koseli kenar
Parmak frezenin keskin koseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bolgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIOIQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.

©
o
o

Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi g6sterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.

o to fo fo ¥ (o fo ¥ o o o o o (o

N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
587 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
: teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi dnemli élclide
artirir.

i!@

Kirici

LOOGCC
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TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kdse radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli

©DP0

Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

e
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:
r 7
L _

Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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